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CUCTEMOTBOPYA ®YHKIIA IIHN

bopooaii B.O.
Hayxoeuii kepisnux. Ilpokonenko M.B.
Xapxiscokuii HaAYIOHATLHUL A8MOMOOLILHO-00PONCHIU YHIgepcumem

[Torut Ha MPOAYKIiIO, 110 BUMTYCKAETHCS MIANIPUEMCTBOM TECTYETHCS PUHKOM —
1 OCHOBHHMM JIaKMyCOBUM TIaliepoM € IiHa ii peamizamii. Burigna abo HeBuTiaHA LA
MPOJIYKIisl, MOTPIOHA BOHA CMOXKMBaueBl a00 Hi, MIATBEPIKYETHCS PUHKOM 1 IIHOIO
npoaykiii. [IpuitHsara mianprueMCTBOM IliHA HA MPOIYKIIIO — II€ MiJICYMOK 0aratbox
noaii. PopMyBaHHA IIH 3aJEKHUTh Bij O€314l YMHHUKIB, aHANI3 1 OOJIK SKHX €
aKTyaJIbHOIO MPOOJIEMOI0 CYYaCHUX €KOHOMIYHUX JOCIIIKEHb.

Jlo BuU3Ha4YeHHs I[IH HE BapTO MIAXOIUTH 130JbOBAHO, SK JO IPOCTOTO
PO3paxyHKOBOIO Moka3Huka. [{iHa, 3Haxo14Mch B IEBHUX CUCTEM1 YMOBAX, BUMArae
00JIIKY yCiX YMHHHKIB, SIK1 HA HEl BIUIUBAIOTH (IIPSIMO 1 MOOIYHO), BIICYTHICTh YBaru
JI0 HUX BeJe J0 CEeplo3HUX (PIHAHCOBUX yTpyAHEHB. Lle HepooTpuMaHHs NMpUOYTKY,
HEMOXJIUBICTh pO3paxyBaTUCA 3 JEpKOIOJKETOM IO TMOJaTKaX, HEMOXJIUBICTb
3MIHCHIOBATH PO3MIMPEHE BiITBOPEHHS CBOET MIANPUEMHHUIIBLKOT isTbHOCTI [ 1].

Byap-sika yroga 6e3nocepeiHbo NOB's3aHa 3 pUHKOM. Y Mipy 301IbIIEHHS YK CIIa
yIoJ, pOCTE YHMCIIO MOKYIIIIB 1 IPOJaBLIB.

[Tpu upomy Moxke chOpMyBaTUCS PUHOK SIKOTOCh OKPEMOTO TOBapy, MOCIYTH
abo iHmIOro 00'€KTy, IO Ma€ MIHHICHY 3Ha4yymlicTh. KymiBIs-mpoaax ToOBapiB
3MIIACHIOETHCS 32 IIHaMH. TOMY I1Ha € HEB1JI'€MHUM ITapaMeTPOM TOBAPHUX PUHKIB.

[{lina € 1HCTpyMEHTOM (YHKI[IOHYBaHHS OYJb-IKUX TOBAPHUX PHHKIB:
CIIO’KUBYMX, PUHKIB TOBAPIB MMPOMHUCIOBOTO IPU3HAYCHHSI.

KpiMm Toro, 1iHa MOBHMHHA PO3TISAATHCS 1 B IHIIOMY aCIMEKTI — 3 TOYKU 30py
PUHKOBOTO MEXaH13My KpaiHH B IIJIOMY.

VY i IKOCTI BOHA HEOAMIHHO CTUKAETHCS SIK 3 OKPEMUMH MiANPUEMUISAMH, TAK 1
3ayirae Aep>KaBHUM PUHKOBUM MEXaHI3M B LIJIOMY.

Punok sk cucTemMa, pO3BMBAIOUMCh 3a IIUMH 3aKOHAMH, TUKTYE YMOBH
JisIbHOCTL. TOMy SIKIIO OKpeMi CyO'€eKTH PUHKY MpallOBaTUMYTh HE 3a MpPAaBUIIAMM,
TO yCi PUHKOBAa CHCTEMa KpaiHM HE 3MOXKE CTaTH PETYIATOPOM EKOHOMIKU
(mopyllIeHH BKa3aHUX 3aKOHIB MOXKE MPUBECTH 10 AediuuTy ad0 HaJIBUPOOHUIITBA
ToBapiB) [2].

JlepkaBHa IiHOBa TIONITHMKA SK HAWBAXJIMBIMIAKA €JEMEHT  €KOHOMIYHOT
MOJIITUKU TIPOBOJIUTHCSA HA HAI[IOHAIIBHOMY 1 MIDXKHAPOJHOMY PIBHAX 3a JOMOMOTOIO
nii Ha KOH'IOHKTYPY PHWHKY  TPaBWI IIHOYTBOPEHHS Ta Ma€ CTpaTeTiuHUN 1
TaKTUYHUUN HaIPSIM.
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Crparerisi monsrae B AOCATHEHHI MEBHOTO piBHA JiOepamizallii 1iH 1 3HUKEHHI
i) [3].

TakTUuHUN HampsiM — 1€ ONEPATUBHE PETYJIOBAaHHSA IIHOBOI'O CEpEeOBUIIIA,
BCTAHOBJICHHSI c(ep 3aCTOCYBaHHS PUHKOBUX 1 PEryJbOBAaHUX I[IH, MOPSJIOK iX
(dbopMyBaHHS 1 KOHTPOJIb 3a TIOTOYHUM I[IHOYTBOpEHHsM) [4].

3 TOYKM 30py MOKYIIISA I[1HA CKJIAJAETHCS 3 IBOX YACTHUH [5].

[lepmia € ekBiBaJeHTOM TOBapy MeBHOI SKOCTI. [Ipy boMy OAMH €KOHOMIYHUN
Cy0'eKT BIAIIKOAOBYE MOB'sI3aHI 3 BUPOOHUIITBOM 1 peasizali€io MPOIYyKTy BUTPATH
inmoro. Cyma BiiOMBae 3a3BU4ail BiIMOBIIHICTh TPOIIOBOI BUMOTH MPOJIABLISA 1 3TOJIN
MOKYTILA 3 11€10 BUMOTOIO.

Jlpyra yacTuHa I[IHU — 1I€ BUTPATH, SK1 BIJMOBIIal0Th MPOIIECy KYIIIBI, iX Hece
nokynenp. [lpyu BigmKkoayBaHHI TaKMX BUTPAT 3acO0M MOCTYMHArOTh HE MPOAaBIEBI
TOBapy, a CHOPSIMOBYIOTHCS Ha Te, 00 MaTH MOXJIUBICTH MpHUAOATH TOBap abo
BUKOPHUCTATH HOTO.

BaxxnuBe 3HaueHHS LIHOYTBOPEHHS K €KOHOMIYHOTO 1HCTPYMEHTY MOJISTa€ B
TOMY, 1110 BOHO 0€3110CepeIHBO BIUIMBAE HA XapaKTep BUTATAHHS A0XOAY (IpHOYTKY)
3a pe3yJibTaTaMUd PUHKOBOI aKTUBHOCTI MiAMIPUEMIIIB. 3 IHIIOTO OOKY JyKe BaXKJIUBO,
sIKa KOHIIETILISI [IIHOYTBOPEHHS 3aKJIaJa€TbCs B OCHOBY OKPEMOTro Oi3HECy, Ha SIKUX
OpPUHLMIAX 1 3 SKOK apryMEeHTalli€l0 OyAyeTbCsl 3MICTOBHA YacTHHA MOAIOHOI
aKTUBHOCT1 pUHKOBOT'O areHTa.

[IpuHIMIIOBA BIAMIHHICTE MAPKETUHIOBOTO MIAXOY A0 BU3HAYEHHS MPOJIa’KHOI
I[IHK TOBapy BiJ KJIACHYHOI TEOpii I[IH MOJISira€ B TOMY, 10 BU3HAYEHA IliHA HE €
IPOAYKTOM PpALlOHAJIBHOI KaJIbKYJSLli, a TIPYHTYETbCA Ha TMOIIYKY JEsSKOi
ONTHUMAJIbHOI PIBHOBAaYKHOI PUHKOBOI XapaKTEpUCTHKU. | 1eil momyk 3B'a3aHud 3
aHaJI130M HEIOCTOBIPHOI 1H(OpMaIlli KOHKYPEHTHOTO CEpEeOBUIIA, 3 BKIIOYEHHSIM B
pPO3paxyHOK YMHHHMKA KOMEPLIMHOTO PU3MKY 1 1HIIMX CYTO PUHKOBHX EJIEMEHTIB.
Ane y Oynb-aKoMy pa3i MOMIYK PillleHHs — 1€ Cepi03Ha aHalITUYHa poOoTa.

TakuM 4MHOM, SK €KOHOMIYHA KaTeropis IliHa BUKOHYE JCKUIbKAa BaKJIMBHUX
dbyukimii. OyHKIT MiH TICHO TOB'sI3aH1 3 JII€I0 00'€KTUBHUX C€KOHOMIYHHMX 3aKOHIB,
K1, BU3HAYAIOTh POJIb I[1H B TOCIIOIaPCHKOMY MEXaH13Mi TOBAPUCTBA.

OyHKIIT IHA XapaKTEPHU3YIOThCA CYKYIHICTIO 3araJlbHUX BIACTUBOCTEH, SIKi
00'€eKTMBHO BJIACTUBI 1l K €KOHOMIiuHIM Kareropii. L{i BmacTUBOCTI 0OyMOBIIIOIOTH
POJIb 1 MiCII€ I[IHM B PUHKOBOMY MEXaHi3Mi, iX aKTHUBHY /1110 HA €KOHOMIYHI MPOIECH
rPOMAJICEKOTO PO3BUTKY 1 JISIIbHICTD OyIb-SIKOTO MIAIPHEMCTBA.
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KORZYSCI WYNIKAJACE Z WDROZENIA MES-SYSTEMOW
W PRODUKCJI

Vasylchenko M.
Politechnika £odzka, Polska

Z definicji stowarzyszenie non-profit MESA (Manufacturing Enterprise
Solutions Association), zrzeszajacej producentéw i doradcow MES-systemy MES —
system zarzadzania produkcjg, ktory w czasie rzeczywistym jest w stanie
zaplanowa¢, optymalizacji, monitorowa¢ 1 dokumentowa¢ procesy produkcyjne od
poczatku ksztattowania zamdwienia do produkcji wyrobow gotowych.

Kontrola produkcji - MES

Interfejs N

Nadzor nad procesami - SCADA

Interfejs

Bezposrednia kontrola procesu - HMI

Interfejs

Procesy technologiczne i produkcyjne - PLC

Stowarzyszenie MESA ustalita 11 podstawowych funkcji MES:

* kontrola stanu 1 dystrybucji zasobéw (RAS). Ta funkcjonalnos¢ MES-
systemOw zapewnia zarzadzanie zasobami produkcji (maszynami, narzedziami,
metodami pracy, materiaty, sprzet) i innymi obiektami, np. dokumenty dotyczace
kolejnosci wykonywania kazdej operacji produkcyjnej. W ramach tej funkcji opisano
szczegotowa historia zasobow 1 gwarantuje poprawnos$¢ ustawienia urzgdzen w
procesie produkcyjnym, a takze monitorowany jest stan urzadzen elektrycznych w
czasie rzeczywistym;,

* operacyjne/Szczegdlowe planowanie (ODS). Funkcja ta zapewnia szybkie 1
doktadne planowanie pracy opartej na priorytetach, atrybutach, cechach 1
wlasciwosciach danego rodzaju produktow, a takze szczegotowo i optymalnie oblicza
pobieranie sprzetu podczas pracy danej zmiany;
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