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Експлуатаційна надійність сучасних автомобілів значною мірою 
залежить від технічного стану головки блоку циліндрів (ГБЦ), яка працює в 
умовах екстремальних термомеханічних навантажень. Враховуючи значну 
вартість нових вузлів та необхідність подовження життєвого циклу техніки, 
якісне відновлення ГБЦ є стратегічним завданням для забезпечення 
готовності автопарків, особливо в умовах дефіциту ресурсів. 

Близько 60 % автопарків країни становлять дрібні господарства зі 
змішаною формою власності, де обмежене фінансування робить ремонт 
ключових агрегатів економічно доцільнішим за їх заміну. Проте відновлення 
чавунних деталей пов’язане з технологічними складнощами, зокрема 
ризиком утворення крихких структур та тріщин у зоні термічного впливу 
через швидке тепловідведення. 

Технологічні методи відновлення. Для забезпечення довговічності ГБЦ 
застосовується комплексний підхід, що включає: 

– використання додаткових ремонтних деталей (ДРД): метод 
ефективний для відновлення зношених гнізд клапанів та різьбових з’єднань. 
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Кріплення здійснюється посадкою з натягом, іноді з додатковою фіксацією 
стопорними гвинтами; 

– зварювання та наплавлення: для чавунних конструкцій 
використовується дріт ПАНЧ-11/12 або електроди ЦЧ-ЗА з обов'язковим 
попереднім підігрівом до 600 °C для зняття залишкових напружень. 
Алюмінієві сплави відновлюються аргонодуговим зварюванням; 

– механічна обробка: розточування, розсвердлювання та шліфування 
привалочної площини забезпечують необхідну геометрію та шорсткість 
поверхонь; 

– захисні покриття: застосування напилення та епоксидних композицій 
(ЕД16, ЕД20) дозволяє герметизувати мікротріщини та захистити неробочі 
поверхні від корозії. 

Вирішальним етапом є гідравлічні випробування систем охолодження 
під тиском 0,4 МПа при температурі 60°C протягом двох хвилин. Особлива 
увага приділяється діагностиці тріщин у зонах концентрації напружень 
поблизу різьбових отворів – такі дефекти часто є підставою для вибракування 
через ризик катастрофічного руйнування. Фінальний контроль включає 
перевірку герметичності масляних магістралей та точності взаємного 
розташування функціональних поверхонь за допомогою індикаторних 
нутромірів. 

Дослідження підтверджує, що якість ремонту ГБЦ безпосередньо 
визначає міжремонтний період двигуна. Лише суворе дотримання 
технологічної дисципліни (режими зварювання, параметри натягу ДРД та 
чистова обробка) дозволяє відновити експлуатаційні характеристики вузла до 
нормативних значень. 
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