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АДГЕЗІЙНІ ВЛАСТИВОСТІ БІТУМІВ, 

МОДИФІКОВАНИХ ДОБАВКАМИ НА ОСНОВІ 

ВІДПРАЦЬОВАНИХ РОСЛИННИХ ОЛІЙ 

Збільшення інтенсивності руху та транспортних 

навантажень на дорогах призводить до необхідності 

покращення експлуатаційних властивостей бітуму, особливо 

стійкості до утворення колій та розтріскування. Покращені 

фізико-механічні властивості бітумів забезпечуються 

додаванням різноманітних модифікаторів, найчастіше на основі 

полімерів та поверхнево-активних речовин.  

Перспективним є використання відпрацьованих 

рослинних олій (ВРО) у різних галузях, зокрема у 

модифікуванні бітумів. 

Відомою є технологія епоксидної модифікації бітумних 

в'яжучих, яка визнана ефективною технологією зміни фізико-

механічних властивостей асфальтобетонів. Вона дозволяє 

проектувати довговічні дорожні конструкції.  

Додавання епоксидів, зокрема і епоксидованих 

рослинних олій (ЕВРО) до дорожніх бітумів дозволяє 

покращити адгезійні властивості бітумів. 
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Для епоксидування було використано відпрацьовану 

соняшникову олію, застосовуючи метод in-situ з використанням 

пероксиду водню як донора кисню та мурашиної кислоти.  

Адгезійні властивості можна покращити введенням у 

ЕВРО амідних груп, з одержанням амідів відпрацьованих 

епоксидних рослинних олій (ЕВРО-А).  

ЕВРО одержано шляхом додавання 60% пероксиду 

водню та мурашиної кислоти за температури 66-68 °C впродовж 

2-2,5 годин. Епоксидовану суміш промивали до досягнення 

нейтрального pH. Амідування ЕВРО проводили 

моноетаноламіном за температури 70 °C впродовж 4 годин. 

Далі проводили модифікування бітуму ЕВРО-А. 

Температура модифікування становила 150 °C, тривалість 

перемішування (600 об./хв.) – 1 година, а кількість 

модифікатора (ЕВРО або ЕВРО-А) – 1,0 % мас на бітум. Для 

досліджень використовували дорожній нафтовий бітум марки 

БНД 70/100 виробництва ПАТ «Укртатнафта» (м. Кременчук). 

Після завершення модифікування визначали 

зчеплюваність із поверхнями скла згідно ДСТУ 9169:2021 та 

щебеню згідно ДСТУ 8787:2018. Результати досліджень подано 

у таблиці 1. 
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Таблиця 1. Адгезійні властивості досліджуваних 

в’яжучих 

Бітум 

Зчеплюваність 

з поверхнею 

скла, % 

Зчеплюваність 

з поверхнею 

щебеню, балів 

Вимоги 

СОУ 45.2-

00018112-

067:2011. 

Зміна 1 

БНД 70/100 28 2,5 - 

БНД 70/100 + 

ЕВРО 
71 4,0 

Не менше  

75 

БНД 70/100 + 

ЕВРО-А 
92 5,0 

Не менше  

5,0 

 

З табл. 1 видно, що додавання ЕВРО до бітуму дозволяє 

збільшити зчеплюваність із поверхнями скла (із 28 до 71 %) та 

щебеню (із 2,5 до 4,0 балів), але при цьому не вдається одержати 

в’яжуче, яке відповідає нормативним вимогам до бітумів 

модифікованих адгезійними добавками (СОУ 45.2-00018112-

067:2011). При використанні ЕВРО-А при модифікуванні бітуму 

БНД 70/100, одержано в’яжуче, яке відповідає вимогам за 

показниками зчеплюваності із поверхнями скла та щебеню 

згідно СОУ 45.2-00018112-067:2011. 

 

 

 

 

 

 

 


